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ھ ح ف    2از  2  ص

 (.Manufacturing Std)استانداردهاي ساخت: 

 باشد.  DIN EN 1092 (DIN 2501) باید مطابق سوراخکاري فلنج ، ابعاد واستاندارد •

 

 (Parts & raw material) قطعات و مواد اولیه: 

 )Inner & Outer pipe & flangeو فلنج هاي داخلی و خارجی: ( لوله ها .1
                داکتیـل  و هـم از چـدن   (St37-2) کربنـی جنس لوله و فلنج هاي داخلی و خارجی هم می تواند از فولاد 

EN-GJS-400-15 (GGG40) .باشد 

 

 (Profile Sealing ring): لاستیک آببندي .2
 جایگزین گردد. NBRدر صورت درخواست مشتري  باشد و  EPDM از جنس

 

 (Bolt & Nut)پیچ و مهره ها:  .3

 شده باشد. از فولاد گالوانیزهها، مهره ها و واشرها باید  جنس پیچ

 

 (Corrosion protection)رنگ:  .4
میکرون بوده و   250الکترو استاتیک که ضخامت آن حداقل به روشپوشش رنگ پودري اپوکسی با پاشش 

 باشد.از مؤسسات معتبر بین المللی داراي گواهینامه مجاز براي آب آشامیدنی 

 

 (Hydrostatic test): تست هیدرواستاتیک .5
 صورت گیرد. DIN EN 12266  1-استحکام باید مطابق با استانداردتست آببندي و 

 

 QC-Plan)( کنترل حین فرآیند: .6

 باشند. برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائهکلیه مراحل تولید باید مطابق 


